CURSAL, WE WSPOtPRACY Z NAJBARDZIE) RENOMOWANYMI PARTNERAMI Z SEKTORA, PROJEKTUJE LINIE CALKOWICIE ZAUTOMATYZOWANE. TRV 2200 -TRV 2700:3
AUTOMATYZACJE SA W CAtOSCI PRODUKOWANE PRZEZ CURSAL, OD ZAtADUNKU STRUGARKI DO ROZtADUNKU

OPTYMALIZERKA TRV 2700EB 500 NA LINIlI ZE STRUGARKA
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CIECIA OPTYMALNEGO e
do wyboru jakosci i defektow

CIECIA OZNAKOWANEGO e
CIECIA ZAPROGRAMOWANEGO®

Charakterystyka techniczna standard

1- tadowarka z przyssawka automatyczna
2 - Podajnik tancuchowy do strugarek
z separatorem Model Moc nominalna Pita Wysokos¢ stotu @ przewdd Zuzycie Srednia gtosno$¢  Max. predko$é  Wysokos¢ ciecia

3 -Strugarka4 - Miernik wilgotnosci bez kontaktu roboczego odciggowy sprezonego w miejscu posuwu na prowadnicy
5 - Transfer o niskim zuzyciu z taSmami do synchronizacji pomie-

\

o powietrza operatora
dzy SKANEREM i obcinarkg TRV 2700EB.
6 - SKANER 4 kolorowe boki . )
7-TRV 2700 EB HIGH SPEED optymalizerka (KW) mm. mm. mm. nl/min. DBA mt./min. H mm.
8 - Ultraszybkie wypychacze bez kontaktu, @ 500 850
dla faczenia matych elementéw TRV 2200E 500 8 335 2/120 +20 140 + 100 250 <80 150 + 280 70
9 - Sortownik dtugosci, jakosci, szerokosci
10 - Sklejarka @ 550 950 5
TRV 2200E 550 9 $352/120 +20 140 + 100 250 <80 130 + 250 95
@ 500 850 .
TRV 2700EB 500 10 $352/120 +20 140 + 100 80 <80 150 + 300 70
TRV 2200E @500 - TRV 2700EB @500 TRV 2200E @550
PRZEJSCIE MAX PRZEJSCIE MAX
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Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian bez uprzedzenia. Niniejszy katalog zastepuje wszystkie poprzednie
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‘ 2 - System powrotu elementéw s e
z 3 - Transfer
< 4 - Stacja znakowania defektow
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5 - Obcinarka optymalizerka

N 6 - Taéma selekgji www.cursal.com - info@cursal.com
Cursal s.r.l. via Bradolini, 38/a - 31020 San Fior (TV) Italy
tel. +39 0438 400963 - fax +39 0438 401851



Charakteryzujq sie wysoka predkoscig po-
faczong z wysokq precyzjq ciecia i prostotg
dziatania.

Nie wymagaja wyspecjalizowane;j sity robo-
czej, jako ze operator musi tylko oznaczy¢
defekty, reszta zajmuje sie Cursal

TRV 2200E
Jest to obcinarka najczesciej
produkowana

- bardzo szybka (zostata automatycznie
ograniczona
do 300 ml/min)

- bardzo precyzyjna (jest uzywana
do obcinania zakoriczonych profili

- o strukturze modutowej

- posiada wiele akcesoriow i przede wszystkim
NAJLEPSZA W KAZDYM SEKTORZE !

> Zwraca uwage ze wzgledu na wielos¢ czesci
sktadowych, struktury, szczegétowosc i
minimalng zaprogramowang konserwacje
dzieki wyeliminowaniu organéw
dynamicznych i transmisji pasywnych.
Maszyna zostata niedawno ulepszona w
kwestii precyzji ciecia (byta juz punktem
odniesienia w swojej kategorii), predkosci i
wyciszenia.

TE I INNE CECHY CHARAKTERYSTYCZNE
WPLYNELY NA NAZWANIE TRV 2200E
OPTYMALIZERKA O NAJILEPSZYM
STOSUNKU JAKOSC/CENA W JEJ SEKTORZE.

TRV 2700EB

Jest rozwigzaniem ad hoc dla przemystu

- KTORY MUSI optymalizowaé duze iloci drewna
o odmiennej jakosci

- KTORY MUSI wyeliminowa¢ definitywnie
koszty posrednie, aby otrzymac¢ maksymalny
zysk z kosztownego surowca jakim jest drewno.

> Zaawansowane systemy rozruchu brushless
(tacznie z pitg), czesci sktadowe o wysokiej
jakosci w jednym projekcie

> Wysoka sprawdzona zyskownos¢ zbiega sie
z amortyzacjq inwestycji w kilka miesiecy.

TRV 2700EB: JEST NAJLEPSZYM i
KOMPROMISEM POMIEDZY PREDKOSCIA |
PRECYZJA CIECIA AKTUALNIE ISTNIEJACYM
NA RYNKU OPTYMALIZEREK.

AKCESORIA

na tasmie ze Sterowaniem Numerycznym serii TSEP i

wypycha (centrujac je) elementy od 200 do 3000 mm. Dla
kazdego wypychacza mozna zastosowac rézne dtugosci,
jakosci i szerokosci, bez narzuconych ograniczen

¢ WYPYCHACZ NO-CONTACT O WYSOKIEJ PREDKO§CI.
Idealny dla elementéw o dtugosciach od 100 do 300 mm
i lekkich elementdéw z powierzchniami oszlifowanymi/
polakierowanymi

® SZYBKI WYPYCHACZ Z CNC (2/100 SEK). Jest zamontowany

* DRUKARKA Z ATRAMENTEM NA BAZIE WODY DO
KLASYFI KACJI OBCIETYCH ELEMENTOW (druk kodeksy
alfanumeryczne)

* DRUKARKA DO ETYKIET WERSJA RECZNA LUB
AUTOMATYCZNA (druk kodeksy do sztab)

* tADOWACZ

Podajnik poziomy taricuchowy automatyczny z separatorem

dla obcinarki

¢ Nie wymaga oprzyrzagdowania do wymiany desek

* Moze by¢ zatadowany za pomocg przenosnika lub przez
operatora

¢ Jego praktycznosé pozwala zwiekszyé produkcje na
obcinarce od 25 do 30%

e Struktura modufowa

YGRAMOWANIE WYP!
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Modem CNC KLIENTA

Programowanie oprogramowania

CIECIE ZAPROGRAMOWANE - CIECIE OZNAKOWANE -

CIECIE OPTYMALNE do wyboru jakosci i defektow

e Zréznicowane priorytety optymalizacji ¢ Dotyczace warto-
Sci przemystowej ® Odpaddw ellosci ® Diugosci ® Mieszane

¢ Oprogramowanie rozwiniete na platformie przemysto-

wej sterowania CNC, na ktorej programy dziatajg bez prze-

szkdd przy maksymalnej predkosci (SREDNIE “ZYCIE” KOM-

PUTERA CURSAL TRWA OKOLO 20 LAT)

Nowoczesne wyrdwnywanie optymalizatora Cursal, po-

zwala na optymalizacje catkowicie wewnatrz obcinarki ufa-

twiajac caty proces

OPROGRAMOWANIE DO ZINTEGROWANEGO STEROWANIA

Z SYSTEMAMI KLIENTA BEZ DODATKOWYCH INTERFEISOW

Jednostka ciecia

e Sprawdzony system napedu tasmowego bez czesci
zaptonowych potgczony ze specyficznym kotem dociskowym
gumowym antyposlizgowym - uniwersalne uzycie

* Pozwala na wysokg precyzje ciecia, réwniez desek krzywych
i wilgotnych - predkos¢ auto - ograniczona do 300 ml/
min (wersja EB). Wysoka predkos¢ jest zagwarantowana
przez jako$¢ materiatéw o duzej wytrzymatosci, uzywanych
podczas rozruchu. KOtA O MALE) SREDNICY =NISKA INERCIA
| ZMNIEJSZONE ROZSTAWY OSI = WIEKSZA PRECYZIA

CAtL ITE WYKORZYSTA!
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PC KLIENTA

Z urzgdzeniami Cursal fabryka jest
Bezpieczniejsza

¢ Docisk o duzej grubosci do blokowania ewentualnych
odpryskéw, w przypadku zepsucia narzedzia ¢ Smarow-
nica powietrza kropelkowa. Zapobiega rozpylaniu oleju
w powietrzu ¢ Otwor odciggowy, ktory broni dostepu do
pity e Silnik pity z btyskawicznym zatrzymaniem e Sprezyny
pneumatyczne rozdwojone, w celu unikniecia gwattow-
nego zamykania drzwi, w przypadku uszkodzenia ® Zawiasy
ze stali inox, bardziej wytrzymate niz te przemystowe (z
aluminium) e Mikro bezpieczeristwo z jednym kluczem
zaplombowanym i nie duplikowanym, do ochrony niebez-
piecznych wnek e Zawiasa pasowa bezpieczenstwa na
wejsciu wyposazona w zaplombowany wytgcznik krancowy
¢ Tasma przenosnika bez czesci blokujacych

Catkowicie automatyczne urzadzenia
do ciegia

o Automatyzacja Cursal ma szeroki zasieg. taczone transfery,
urzadzenia wprowadzajgce, wypychacze, separatory, fado-
warki i urzadzenia roztadowujgce. Specyficzne rozwigzania do
rozruchu, w celu stworzenia linii catkowicie automatycznych

o Zintegrowanie ze skanerami optycznymi, pilarkami, wielopi-
fami, strugarkami, strugarkami czterostronnymi, liniami do
faczenia na mikrowczepy



